
Le processus de transfert thermique par rapport à la 
sérigraphie directe traditionnelle est:
• Plus efficace
• Plus flexible
• Plus économique
• Plus rentable
• Assure une meilleure qualité d’impression
• Permet de courtes séries de production
• Est facile à employer

Les avantages du film de polyester par rapport au 
papier sont:
• Très bonne stabilité dimensionnelle (faible retrait)
• Pas d’absorption d’humidité
• Transparence, qui facilite le positionnement de 
l’image sur le textile
• Adhérence d’encre durable
• En utilisant un film brillant vous pouvez obtenir 
une surface brillante, en utilisant un film mat vous 
pouvez obtenir une surface mate
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RELEASE TREATMENT

ANTISTATIC TREATMENT

Plastisol                               

NOM
FINITION

PERFORMANCE DU 
RELEASE

FINITION DESCRIPTION CARACTÉRISTIQUES

PET

PET

PET

RELEASE TREATMENT

RELEASE TREATMENT

PEEL RECOMMANDÉENCRE RECOMMANDÉE

THERMACROM 
CLEAR RT/AS 100 µ

En fonction du coating

Moyen release

BRILLANT

BRILLANT

Film de base à revêtir avec couche 
de release

PET orienté biaxialement thermostabilisé 
avec un coating anti-adhésif sur un côté et 
un traitement antistatique sur l’autre côté

THERMACROM
CLEAR 100 µ

En fonction du coating

Peel à froid et à chaud

En fonction du coating

Plastisol                                        
PU à base d’eau                         

THERMACROM 
MATT RTT CP 100 µ

THERMACROM MATT 
RTT HP/PL 100 µ

THERMACROM MATT 
RTT HP/PU 100 µ

THERMACROM MATT 
L-RTT 100µ

Haut release

Haut release

Haut release

Moyen release

MAT

MAT

MAT

MAT

PET orienté biaxialement 
thermostabilisé avec un coating anti-
adhésif sur les deux côtés

PET orienté biaxialement 
thermostabilisé avec un coating anti-
adhésif sur les deux côtés

PET orienté biaxialement 
thermostabilisé avec un coating anti-
adhésif sur les deux côtés

PET orienté biaxialement 
thermostabilisé avec un coating anti-
adhésif sur les deux côtés

Peel à froid

Peel à froid et à chaud

Plastisol
PU à base d’eau  

Plastisol
PU à base de solvant

Peel à froid et à chaud

Peel à froid et à chaudPU à base d’eau
PU à base de solvant
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